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ELECTROVAP MC2
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Prosim precitajte si, dbajte a nasledujte prilozené bezpeénostné
infomracie a vystrazné Stitky vo vnutri zvlhéova¢a pred montazou alebo
udrzbou.

Vistrazneé & bezpecnostné symiboly

Vystraha: Tento symbol je pouzivany pre signalizaciu nebezpecenstva Urazu
alebo potencialneho poskodenia systému.

Varovanie: Vo vnutri zvlhCovacCa je pritomné vysoké napatie. VSetky prace
tykajuce sa elektro-instalacii musia byt realizované odbornym a
kvalifikovanym personalom.

Varovanie: NebezpecCenstvo obarenia! Zvlhéoval ElectroVap MC2 vyraba
poCas prevadzky paru a preto sa povrch a pracovné potrubia stavaju velmi
horiuce. PresvedCte sa, ze zariadenie nie je horuce az potom s nim
manipulujte.

Vystraha: Kone¢ny uzivatel by mal zabezpelit, Ze zariadenie bude
zlikvidované podfa platnych, miestne prislusnych predpisov.

PP P

Doddvka a uskiadnenie

Akakolvek 8koda alebo poSkodenie polas dodania by malo byt ozndmené
prepravcovi doporu¢enym listom do 3 pracovnych dni a tento by mal byt postupeny
vyrobcovi Devatec alebo prislusnému obchodnému zastupeniu.

Doporucuje sa, aby zvihéovac ElectroVap MC2 bol zabaleny v jeho prepravnom baleni
tak dlho, ako je to len mozné az do montaze. Ak zvlhéova¢ musi byt pred montazou
uloZeny na sklad, musi byt skladovany v suchom prostredi a musi byt chraneny pred
fyzickym posSkodenim, prachom, mrazom, dazdom a vlhkostou. Nedoporuduje sa
doba skladovania viac ako 6 mesiacov.

3 Obrazky su len ilustracné.



ELECTROVAP MC2

Vseobecné

Tento manuadl obsahuje vSetky detaily potrebné pre projektovanie a montédz zvihéovaca
ElectroVap MC. Okrem toho su v hiom zahrnuté podrobnosti pre preberanie a udrzbu.

Tento manual je uréeny pre pouzitie inZiniermi a riadne vySkolenym technickym persondlom.
Udrzba, servis alebo opravy mdze vykonavat len skuseny a kvalifikovany personal, zakaznik
je zodpovedny za zabezpecenie ich kvalifikovanosti.

Akékolvek riziko alebo nebezpelenstvo, najma pri praci z rebrika alebo ploSiny, by malo byt
identifikované skusenym zastupcom Uradu pre bezpeénost a ochranu zdravia pri praci a mali
by byt vykonané ucinné riadiace opatrenia.

Distributor nebude mat Ziadnu zodpovednost, ak akékolvek poskodenie, poranenie alebo
nehoda bude odvoditelna od nepozornej, nevhodnej, nedbalej alebo nespravnej prevadzky
zariadenia, sposobenej umyselne alebo neumyselne.

Vzdy odstavte dodavku elektriny a vody predtym, nez za¢nete akukolvek udrzbu.

Vyvinuté bolo maximalne Usilie, aby sme zabezpedili, Zze vSetky detaily uvedené v tomto
manuali su spravne, avSak s ohfadom na velky rozsah podmienok, s ktorymi sa stretavame
vo vzduchotechnickych systémoch, predlozené informacie by sa mali pouzit' len ako voditko.
V pripade pochybnosti kontaktujte vaSe obchodné zastupenie.

Soravne pouzivanie

Zvih¢éovacle ElectroVap MC2 su uréené len na pouzivanie do vzduchotechnickych systémov,
alebo pre priame zvih€ovanie vzduchu. Akakolvek ina aplikacia nie je uvazenym pouzitim pre
zamyslany ucel. Vyrobca nemodze byt brany na zodpovednost za akukolvek Skodu, ktora je
vysledkom nespravneho pouzitia.

Voda

Zvihcovale ElectroVap MC su skonStruované na pouzitie s vodou z vodovodu, s
demiralizovanou vodou upravenou reverznou osmoézou alebo zmak&enou vodou. V ziadnom
pripade sa nepokusSajte zaviest do systému akukolvek inu kvapalinu alebo chemikaliu.
Dodavana voda by nemala prekrocit tlak 6,0 bar a montaz by mala byt v sulade s miestnymi
predpismi.

Elektrika

VSetky prace, tykajuce sa elektrickej inStalacie, musia byt vykonavané len skisenym a
kvalifikovanym technickym personalom (napr. elektrikari alebo technici s primeranym
zaSkolenim). Zakaznik je zodpovedny za zabezpecenie ich kvalifikovanosti.

Je povinnostou elektromontéra zabezpecdit, aby sa pouzili vhodne dimenzované kable a MCB
ochrana. Dbajte, prosim, na miestne predpisy, tykajuce sa zabezpecCenia elektrickej
intalacie.

Zaruky

Dvojro€na zaruCna lehota — naklady a praca — je aplikovatelna na cCasti zvihCovaca
ElectroVap MC2 s vynimkou spotrebného materialu (ventily, varné nadoby alebo Casti varnej
nadoby) za predpokladu dodrzania podmienok spravneho pouzivania a podmienky
vykonavania pravidelnej udrzby. Neschopnost Specifikovat a namonovat originalne Casti a
prislusenstvo zrusi nasu zaruku.

4 Obrazky su len ilustracné.



ELECTROVAP MC2

C € POUZITE DIREKTIVY

Direktiva o elektromagnetickej kompatibilite: 89/336/EEC, 2004/108/EC
Nizkonapatova direktiva: 73/23/EEC, 2006/95/EC )
Strojna direktiva: 98/37/EC, ktorou sa meni a doplna smernica 89/392/EEC

Normy, ku ktorym je konformita deklarovana:

EN 61000-6-3 : Elektromagneticka kompatibilita generuje poziadavky (obytné, komeréné a lfahkého prie-
myslu)
EN 55022 trieda B prebiehajuce a vyzarujuce emisné limity)

EN 61000-6-2 : Elektromagneticka kompatibilita (EMC) — vSeobecné normy — odolnost voc&i priemyselnému
prostrediu
EN 61000-4-3 : Skuska odolnosti radiaény, radiovo-frekvenény, elektromagnetického pola
EN 61000-4-6 : Odolnost voéi ruseniu radiovymi vinami
EN 61000-4-4 : Skuska odolnosti proti elektrickym rychlym prechodom /horeniu
EN 61000-4-5 : Skuska odolnosti proti prepatiu
EN 61000-4-2 : Skuska odolnosti voci elektrostatickému vyboju

EN 60204-1 : Bezpec¢nost strojovych zariadeni — Elektrické zariadenia strojov — Cast' 1: vSeobecné pozia-
davky

EN 292 ¢asti 1 & 2 : Bezpeclnost strojovych zariadeni zakladny princip mechanickej konstrukcie.

Nazov a adresa vyrobcu
DEVATEC SAS
Rue Saint Eloi
76550 Ambrumesnil - FRANCUZKO

Autorizované obchodné zastupenie

EMES s.r.o.
Trieda SNP 75
974 01 Banska Bystrica

Typ zariadenia
ELECTROVAP MC

Nazov a séria zariadenia:
ELMC

Rok vyroby

2001

My dole podpisani tymto prehlasujeme, ze hore Specifikované zariade-
nie je v sulade s horeuvedenymi direktivami a normami.

~T
Mr FRAMBOT Jean-Francois .
Vykonny riaditel
L

Datum: 02.07.2007

5 Obrazky su len ilustracné.



ELECTROVAP MC2

devatec

devatec sas

Rue Feu St Eloi
76550 Ambrumesnil
France

Potvrdzuje, Zze parny zvihéovaé ElectroVap ELMC je vyrobeny v zhode s eurdépskymi predpismi
2002/95/EU (RoHS).

Tento metodicky pokyn upravuje po 1. juli 2006 pouzitie ortuti, kadmia, olova (spajkovacie
procesy), chrému VI, ako aj PBB a PBDE. Parné 2zvihovale ELMC vyrobené
pred tymto datumom mobzu obsahovat vysSie uvedené materialy.

Meno: MINFRAY Jean-Marie
Funkcia: R&D Engineer
Datum: 05.06.2008

Podpis:

6 Obrazky su len ilustracné.



ELECTROVAP MC2
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Akakolvek Skoda alebo poSkodenie poCas dodania by malo byt oznamené
prepravcovi doporu¢enym listom do 3 pracovnych dni a tento by mal byt postupeny
vyrobcovi Devatec alebo prislusnému obchodnému zastupeniu.
Je odporu¢ané, aby zvih&oval ElectroVap MC2 bol zabaleny v jeho prepravnom
baleni tak dlho, ako je to len mozné az do montaze. Ak zvlhéova¢ musi byt pred
montazou uloZeny na sklad, musi byt skladovany v suchom prostredi a musi byt
chraneny pred fyzickym poskodenim, prachom, mrazom, dazdom a vlhkostou.
Nedoporucuje sa doba skladovania viac ako 6 mesiacov.

Co olysahuje balik?

1. Jeden parny zvlhéovac ElectroVap ELMC2 dodany s jednou, dvomi alebo tromi varnymi
nadobami na jedno pouzitie alebo Cistitelnymi, podla objednaného modela spolu s ON/OFF
alebo proporcionalnym riadenim.

2. Jedna 500mm dlha pruzna hadica s 3/4" zavitom (s prackovym) pre pripojenie vody z
vodovodu.

3. @ 25 mm odvodriovacia hadica:
ELMC 5 az 30: 1 hadica dlha 1,0 m.
ELMC 40 az 60: 2 hadice o diZke 1 m a 1,2 m kaZda samostatne
ELMC 90: 3 hadice o dizke 1,0m, 1,2ma 1,8 m

4. Svorky hadice:

ELMC 5 az 30: 3 svorky (2 svorky pre parnu hadicu a 1 svorka pre odvodnovaciu hadicu)
ELMC 40 az 60: 6 svoriek (4 svorky pre parné hadice a 2 svorky pre odvodriovacie hadice)
ELMC 90: 9 svoriek (6 svoriek pre parné hadice a 3 svorky pre odvodriovacie hadice)

7 Obrazky su len ilustracné.
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Rozmery v mm Hmotnost v kg
. Rozostup Rozostup
Parny zvihcovac \\//f)t(;Jp Vy:tup parného (3ds\{[(l)Jd odvod. Prazd | Prevad
y Pary | vystupu | VYSUP | vystupu | Frazd | Preva
ny zkova
Model A B C D E F G H
ELMC 5az 15-2 | 475 540 217 215 355 355 15 23
ELMC 20 az 30 550 680 272 270 410 410 22 37
ELMC 40 az 60 845 680 272 270 400 300 400 300 30 60
ELMC 90 1075 | 680 272 270 380 275 380 275 45 90
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ELECTROVAP MC2
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2vihcovac ELMC 5-30 zolirazeny po ¢éastiach
(1) (3) 22

-

Parna hadica

Hadica pre privod vody 12x16mm
Svorka hadice 16x25mm
Prepadova hadica 18x22m
On/Off koliskovy spinaé

Stand-by kontrolka

Izolaéna priechodka

Odvodriovacia miska (vrch)

© O N O a b ©0 N

Napustaci ventil

LCD displej (Ref 500600/3)

-
o

bbbl

RN
N

Dialkova informacna doska (opcia)

-
N

Vykonovy stykac

-
w

Elektricka doska (Ref 500101/05)

N
N

Prepadova nadrzka

Vypustaci ventil

i
‘.

-
[e>]

Filter varnej nadoby

RN
~

Varna nadoba

Elektréda z nerezového plechu

19 Elektroda vysokej urovne vody
_J 2 20 Kabel elektrédy vysokej urovne vody
s
l. v = —— 21 Silovy elektrédovy kébel

5 o

7
A
'.\

Hadica privodu vody do varnej
nadobky 18x22 mm

N
w

Pruzna hadica pre vstup vody 3/4" F

N
i

Svorka hadice 12x22 mm
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V3etky prace tykajuce sa elektrickej inStalacie musia byt vykonané odbornym a
kvalifikovanym personalom.

Prosim precitajte si, dbajte a postupujte podla prilozenych informacii pre montaz
zvlhéovaca a pary, vody a elektrickych sieti.

Pre dalSiu technicki pomoc nevahajte kontaktovat' tlevatec.

Nedodrzanie poziadaviek pre montaz zakaznikom zrusi platnost’ vasej zaruky.

KNroky

Krok 1 - Umiestnenie a upevnenie na stene
Krok 2 - Pripojenie vody

Krok 3 - Umiestnenie parnej distribu¢nej trubice
Krok 4 - Vystup kondenzatu
Krok 5 - Elektrické zapojenia
Krok 6 - Zapojenie riadenia

VN

Kroky 5- 6

10 Obrazky su len ilustracné.



ELECTROVAP MC2

Ako namontovat parny zvihéovac na stemy

Tipy pre montai:

Parny zvihéova¢ by mal byt prevadzkovany v miestnosti o teplote 5°C az 40°C a s relativnou
vlhkostou nizSou ako 80%.

Ked je v prevadzke, jeho zadna Cast’ sa zohrieva (60°C), takZze nezaveste parny zvihéovag na
stenu citlivd na teplo povrchu.

Parné zvih¢ovace devatec boli vyvinuté pre vertikalne umiestnenie na stene. Pred montaZou
sa presvedcte, i povrchovy material je dostato€ne silny na udrzanie zvihCovaca.

Najlepsie vykony parného zvlhdovada sa dosiahnu, ked je dizka parného vedenia urobena na
kratku vzdialenost od parného zvihCovaca. (pozri stranu €. 21).

Berte ohlad na volny priestor okolo parného zvlhéovaca, aby bol umozneny lahky pristup za
ucelom vykonania udrzby (pozri nakres nizSie).

h
[

530 mmnin

[

ajo

i

600 nm 600 nmnini P30 nn

100 mmnini

11 Obrazky su len ilustracné.
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Montaz na stenu
Poznamka:
Pouzite vybavenie pre montaz a material vhodny pre povrch, na ktorom ma parny
zvihéovac (jednotka) byt zaveseny.
Rozmery uvedené nizSie su pre skrinky bez dveri.
Postup:
Oznacte a vyvritajte otvorty pre 6,0 mm skrutky (ako v tabulke pre rozostupy dier): ELMC
5 az 60: 4 montazne skrutky, ELMC 90: 5 montaznych skrutiek.
Vlozte hmozdinky do vyvftanych dier a vrchné skrutky. Nechajte tréat asi 10mm pre
zavesenie skrinky.
Zaveste skrinku a vyrovnajte ju vertikalne a horizontalne. Zaskruktujte horné skrutky a
potom dolné skrutky.
A A A A
B c B c -l D
- - - - O - - —(‘}r - - - [
ELMC 5 do 60 . ELMC 90
H H
< A
@) @)
& G e} G
N _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _
E AN E . .
F = =L F K?_/’i = \\?_/)7 %wi ‘
Rozostupy dier v mm Ry
Model A B C D E F G H \
SN )a
ELMC 5do 15-2 | 21 110 | 425 40 21 425 385
® B
ELMC 20 do 30 41 110 | 467 40 21 507 525
ELMC 40do 60 | 41 | 110 | 760 40 | 21 | 800 | 525 Detail visiacej
dierky
ELMC 90 41 110 | 455 | 535 40 21 1030 525

12 Obrazky su len ilustracné.
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PRIPOIENIE VobY

-
.

Princip fungovania elektrédového parného zvih€ovaca je elektrolyza, pocas
ktorej elektricky pruad prechadza cez elekirédy z nerezového plechu
ponorené vo vode vodivej pre mineralne soli, ktoré obsahuje.

Parny zvhl€ova¢ ElectroVap je schopny vyrabat paru z 3 réznych kvalit
vody, ktoré maju nasledovné zlozZenia:

Hladina vody musi byt
medzi « a » a « b » pre
maximalnu kapacitu varnej
nadoby.

Mestska voda alebo surova voda: tvrdost vody TH by mala byt medazi
0 az 40° Francuzskych stupriov a vodivost medzi 1000p az 350uS/cm
(Micro Siemens na centimeter).

Zmakéena voda: voda upravena sodikovou/vapnikovou permutaciou Zivice.
Odmerana hodnota TH by mala byt tak konstantna, ako je to len mozné a
medzi 0° az 2°F.

Je nevyhnutné, aby udrzba zmakd&ovacov bola naprogramovana pre objem
spotrebovanej vody, aby sa zabranilo nadmernej koncentracii soli vo
zvlhéovacio po ukonéeni cyklu regeneracie (pozri pouzivatelsku prirucku
zmak&ovaca). Duplexné zmak&ovate su v tomto ohlade pre V&S parny
zvlhéovaé najvhodnejsie. V pripade nejasnosti kontaktujte tlevatec.

Demineralizovana voda: jedna sa o Upravu vody reverznou osmozou alebo
chod cez Zivice.

Parny zvlh&oval ElectroVap je schopny pracovat s demineralizovanou
vodou s minimalnou kvalitou 30uS/cm. Cajova lyZicka sédy bikarbény musi
byt pridana na zaciatku pre nastartovanie vyroby pary.

Do vody nesmu byt pridané ziadne chemické latky akéhokolvek
druhu (chlor, dezinfekény prostriedok, ozén... ). Niektoré vlastnosti
vody mézu tvorit' penu, ¢o médze narusit spravhe FUNGOVANIE

parného zvlhéovacéa. Ak vo zvilhéovaci dojde k vyssSie uvedenému,
informujte sa prosim u vyrobcu Devatec o d'alSom postupe.

PRV
.

Sluzby Cerstvej studenej vody by mali byt pouZité pre napajanie jedntoky.
Tlak vody by nemal prekrocit 6 barov a nemal by byt nizSi ako 1 bar s

'f teplotou vody nizSou ako 40°C.
Privod vody je umiestneny na spodnej strane jednotky. V3etky parné

zvihéovale ELMC su dodavané s hadicou dlhou 500 mm pre privod vody s
3/4 " pripojenim s vnutornym zavitom napojitelnym k privodu studenej
vody. Spatny ventil by mal byt umiestneny na privode studenej vody a
pripojka studenej vody do zariadenia.

Parny zvlhéova¢ ELMC pouziva vodu pre vyrobu pary, takze unik
kvapaliny méze sposobit’ potencialne Skody.

Ak sa pozaduje instalacia v podhlade alebo nad hlavnou
miestnost'ou, ako si muzea, vystavné a laboratérne priestory, uistite
sa, ze podlaha pod zvlhéovacom je vyrobena z nepremokavych
materidlov (so zariadeniami pre odvodnenie), pre odolanie vo€i
rozliatej vode poéas udrzby, alebo v pripade, ak nastane problém.

>

13 Obrazky su len ilustracné.
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PARNA DISTRIBUCNA TRUBICA

Para z varnej nadoby vstupuje do vzduchotechnického potrubia cez parnu distribu¢nu trubicu.
Za ucelom dosiahnutia optimalneho vykonu zvlh&ovace odporuca sa , aby ak je to mozné boli tieto
usmernenie dodrzané.

K dispozicii su dva priemery distribuénych trubic pre privod pary: @ 25 mm a & 40 mm

0250U 40

1 | Vstup pary

o—",

Lalle 2 | Odvod kondenzatu

Tabul'ka pre vyher parnej distribuénej trubice

Pocet parnych distriu¢nych trubic a ich priemer zavisi od modelu zvihévaca.

ELMC model 5az 15-2 20 az 30 40 a7 60 90
Pocet parnych

trubic (s) ! ! § °
Priemer na @ 25mm @ 40mm @ 40mm @ 40mm
vstupe pary (1)

Priemer pre

odvod J 8mm g 8mm g 8mm @ 8mm

kondenzatu (2)

Aby sa dosiahli najlepSie parametre rozdelenie pary, vyberte najdlhdiu moznu distribuénu
trubicu, ktora vojde do vzduchotechnického potrubia.

Standardné parné distribuéné trubice su dostupné v oboch priemeroch v dizkach: 110, 290,
590, 790, 1000, 1250 and 1500 mm.

14 Obrazky su len ilustracné.



ELECTROVAP MC2

UMIESTNENIE PARNE/ DISTRIBUCNE] TRUBICE

Urgita dizka je pozadovana, aby sa para vychadzajuca z panej distribuénej trubice vstrebala
do vzduchu. Po celu tato dizku, oznacenu ako mieSacia dlzka, para méze byt viditelna v prietoku
vzduchu ako hmla, ktora méze skondenzovat vo forme vody na kazdej prekazke umiestnenej v nej.
Aby sa zabranilo kondenzécii, tato miesacia dizka by mala byt vypogitana pred umiestnenim parnej
dsitribu¢nej trubice.

Ako vypoéitat mieSaciu dizkuuD»

S ciefom zistit mie$aciu dizku, méZe byt pouzita prilozena vypodtova tabulka:

RH1 = relativna vlhkost vzduchu pred zvihéovanim v %.
RH2 = relativna vlhkost vzduchu po zvihéovani v %.

RH1 vzduch na vstupe (%)
5 10 20 30 40 50 60 70
RT/éstYJch:aug’r/l)na Minimalna miesacia dizka « D » v m.

40 0.9 0.8 0.7 0.5 - - - -
50 1.1 1 0.9 0.8 0.5 - - -
60 14 1.3 1.2 1 0.8 0.5 - -
70 1.8 1.7 1.5 14 1.2 1 0.7 -
80 2.3 2.2 2.1 1.9 1.7 1.5 1.2 0.8
90 3.5 3.4 3.2 2.9 2.7 2.4 2.1 1.7

AE D mini = minimalna mie$acia dizka v metroch (m).

pred / po ventilatore

A
©

Tato vypodtova tabulka sa pouZziva pre teploty medzi 10 a 25 °C. Pre niZSie teploty, kontaktujte

vyrobcu.

15

pred / po ohrievadciffiltri

ES

1.5xD

2,5 x D pred filtrom tenkych ¢éastic

B L
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Pred pripojom pred vstupom vzduchu pred snimac¢om vilhkosti

5xD

Pred / po zGzeni pred rozsirenim pred zakrivenim

:
I e

05xD_ 05xD |

<
g

Humidistat regulator vysokej vihkosti vzduchu musi byt namontovany do vzduchotechnického
potrubia, aby zastavil produkciu zvihéovaca v pripade, Ze uroven vihkosti prekro€i nastavenu

hodnotu.

V pripade, ze odporu€ané vzdialenosti nebude mozné splnit, obratte sa prosim na Devatec
A alebo na opravneného zastupcu pre alternativne riesenie.

Ak presné hodnoty nemozZno dosiahnut, vzdialenost 2 m, je potrebné povazovat za
AE minimalnu vzdialenost medzi parnymi distribuénymi trubicami a prekazkou a 3/4m pred

snimacom alebo hygrostatom.

16 Obrazky su len ilustracné.



ELECTROVAP MC2

devatec

UMIESTNENIE PARNE/ DISTRIBUCNEI TRUBICE

Prosim dodrzte nasledujuce rozmery a priestory podfa Vasej konfiguracie. Pre dalSie
informacie prosim kontaktujte Devatec alebo jeho splnomocneného zastupcu.
H1 = 110mm = minimalna vySka medzi spodnou ¢astou potrubia a osou parnej distribu€nej trubice.
H2 = 140mm = minimdlna vzdialenost medzi dvomi distribu&nymi trubicami.
H3 = 160mm = minimalna vySka medzi vrchnou Castou potrubia a osou parnej distribu¢nej trubice.
Vzdialenost H3 moézZe byt najkratSia 80 mm v pripade, ak je distribuéna trubica

. namontovana pod uhlom 30 az 45°.
@ Sipka ukazuje smer prudenia vzduchu.

£
£
o
o]
re]
A
I

17 Obrazky su len ilustracné.



ELECTROVAP MC2

devatec

UMIESTNENIE PARNE/ DISTRIBUCNEI TRUBICE

Vo vertikalnych potrubiach, kde je prudenie V potrubi s obmedzenou vyskou, distribu¢na trubica
vzduchu smerom hore alebo dole, parna (trubice) méze byt naklonena o uhol 30 az 45° aby sa
distribu¢na trubica (trubice) musi byt dosiahla minimalna vyska 80mm.

naklonena o uhol 15°.

ﬂ |

di2

d = Priemer potrubia

D = Miesacia dizka

EXPRESSPACK
ﬁ ExpressPack Armstrong je na mieru

vyrobeny systém parného zvlhCovania, aby
vyhovoval vasej konfiguracii a bol pripraveny na
montaz do ventilaéného potrubia.

To umoziiuje mat parné pruhy (mieSacie
dizky) kratke iba 600mm. Pre dalSie informacie
prosim  kontaktujte  Devatec, alebo jeho
splnomocnené obchodné zastupenie.

18 Obrazky su len ilustracné.



ELECTROVAP MC2

devatec

MOoNTIZ

Pre zaistenie €o najlep3ej distribucie pary, odporu¢ame montovat parné distribu¢né trubice
obidvoch priemerov podla dvoch metdd opisanych niZSie.

Ako montovat' na potrubie (potrobne)

Parné trubice musia byt

4
zaskrutkované na ventilaéné ’\' — 84 - 8
potrubie upinacou doskou so sadou o S —
4 skrutiek a matic @5 mm. [ | ||
Dlzka skrutiek sa ur¢i podla hrubky o _ e )
ventilaéného potrubia. A ©
<p}
' }
[ [
<t o
N <
< o <
| (o)
[ [
Pan Y
| A HIPS \ 4 N
A\ W
Y
OOA
- 100 _
Ako priloZit koniec trubice [ vo vniitri potrubia ] - podrobne
o‘° Koniec parnej distribu€nej trubice by mal byt pripojeny na potrubie kotviacou skrutkou @ 5
o] % 1~ mm, vedenou od otvoru upinacej dosky aZ po vonkajSok potrubia a pripevnenou dvomi
maticami (metéda 1). Ram pripojeny do vnutornej €asti potrubia mbdze byt tiez pouzity - a
5mm skrutka a matica sa pouzivaju na upevnenie trubice na ram. (metdda 2).
Metoda 1 Metdda 2
°© © Ram —»

’——I O - Iﬁ/:’: : e

Kotviaca skrutka

Parna distribuéna trubica
musi byt vo vodovahe s

potrubim.
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ELECTROVAP MC2

devatec

VYSTUP PARY

1. Odporuc¢ame pouzit hadice z ponuky Devatec.
Pozn.: ak je parny zvlhéovac spustany po prvykrat, méze byt citit zapach horenia, Specialne
vtedy, ak su namontované nové parné hadice. Toto je normalne a ¢asom sa tento zapach
strati.

2. Vyber parnej hadice :

Model ELMC 5az 15-2 20 az 30 40 az 60 90
Pocet vystupov y 1 > 3
pary
Vystup pary @ J 25mm @ 40mm & 40mm & 40mm
3. Parny zvihéova¢ ELMC méze byt pouzity pre pretlak (P), ktory ma nasledovné parametre:
e Ak P je nizsi ako 150mm CE (vodny stipec) t.j. 1470Pa.
e Ak P je medzi 150mm CE a 300mm CE, musi byt pouzita ako opcia naSa prepadova
nadrzka
4, Prosim dodrZujte odporu€ania pre montdZz parnych hadic uvedené dole, podla jedného z

dvoch uvedenych prikladov, najvhodnejSieho vasej montazi. Sada svoriek pre parné hadice su

dodavané pre zaistenie spravnej montaze.

Parny zvihéova¢ by mal byt umiestneny do vzdialenosti 3m od parnej distribu¢nej trubice. Ak
je vzdialenost vacSia ako 3 m, musi byt pouzita zaizolovana ocel alebo medena rurka s o nieco
vacsim priemerom.

] Polomer ohybu pre parné hadice :
Priklad a /: - @ 25 mm hadica = 250 mm minimalny polomer

- @ 40 mm hadica = 400 mm minimalny polomer

L 3 m maxi |

Steam hose
Priklad b

To steam pipe

500 rmm mini

500 _rmim mini

Steam hose

Tosteam pipe

D 25 or 40mm drain tee

D 8mm condensate
hose to drain

20 Obrazky su len ilustracné.



devatec

ELECTROVAP MC2

Ventilacna jednotka

I 0,50m mini

3m mini

3m maxi

Y

Tri ventilatné jednotky umozfiuje pouzitie parného zvihlovala
priamo v priestore, kde nie je k dispozicii vzduchotech. potrubie.

Ventilacné jednotky CV2 a EHFIIl nemézu byt umiestnené priamo
na vrchnu cast parného zvlhéovaca (pozri prilozené obrazky).
Vzdialenost medzi zvlhéovaom a ventilaénymi jednotkami by
nemala presiahnut 3 m.

Pripojenie parnej hadice medzi parnym zvihéovaom a
ventilaCnymi jednotkami je urobené cez redukciu, pre jednotky
katégorie od 20kg pary/h:

o CV2 =@ 40/25mm redukcia

e EHF3 = 40/50mm redukcia

Pripojenie parnej hadice @ 25 mm na ventilaénu jednotku CVMC1
nevyzaduje ziadnu redukciu.

Ak su ventilacné jednotky kombinované ako pri ELMC 40 alebo
ELMC 60, dve ventilatné jednotky EHF3 by mali byt pouzité v
rovnakej vzdialenosti (X). (X1=X2)

Elektrické pripojenie ventilatnych jedntoiek na parny zvihéovac je
prostrednictvom radovej svorkovnice 3 & 4 na DIN liste.

Ak ide o EHF-3 prosim vrat'te sa k odportii¢aniam uvedenych v
informaénom liste EHF-3. Nikdy nepripajajte jedntku EHF-3 na
svorky zvlhéovacéa 3 a 4, nakolko je pouzity transformator
100VA vo vnutri zvihéovaca ElectroVap MC2.

Nechajte 3m vzdialenost pred ventilanou jednotkou pre volné
Sirenie pary.

X1 X2

\/ Odvod
Odvod kondenzatu
Ekondenzatu
1
1
1
1
]
|
]
1
1
1
|
1
Montéaz 2 skrutkami !
1
.. e
A B c D E F Hmﬁtms" gg | KYhmaxi | o | kompatibilng s
g vystup
CVMC1 400mm | 195mm | 165mm | 330mm | 35mm | 35mm 4.6 35 10 150 ELMC2 5 az10
cv2 520mm | 260mm | 350mm | 360mm | 80omm | 35mm 12 38 20 300 ELMCZZJE"Z az
EHFIII 495mm | 356mm | 406mm [ 406mm | 44mm | 51mm 15 48 55 780 ELMC2 30 taz50

21 Obrazky su len ilustracné.



ELECTROVAP MC2

devatec

VYSTUP KONDENZATY

Obr. 1 Nasledujliice nakresy znézornuju pripojenie odvodnenia,
\' ktoré by malo byt urobené:

1. Parna hadica dodavana devatec by mala byt pouzita:

ELMC 5 az 30: 1m J25mm hadica s 1 svorkou pre hadicu
(dodavana).

ELMC 40 az 60: 1m + 1.2m @25mm hadica s 2 svorkami pre
hadicu (dodavanad).

ELMC 90: 1m + 1.2m + 1.8m @25mm hadica s 3 svorkami pre
hadicu (dodavana).

Tieto hadice su navrhnuté pre pripojenie na odvodnovaci
systém. Odporuca sa ich pravidelna vymena.

2. Ak sa pouziva pevné potrubie, musi byt z PVC mateirialu
odolné teplote (100°C) a tlaku a musi mat priemer o velkosti
60mm.

3. Vypustacia hadica musi byt bez akejkolvek prekazky.
Odporuca sa, aby kazda varna nadobka mala odpadové

\?.. potrubie a odpadovd nadrz.
|

4. Pouzite vodné nadrze s vekom, ktoré maju zariadenia pre
hromadenie vody (pozri obrazok 1, 2 a 3).

Obr. 2

5. MézZe byt pouzity aj lievik (pozri obr. 4), ale malo by byt
urobené koleno zo spodnej Casti zvlhéovaca, aby sa zabranilo,
aby sa akakolvek para alebo kondenzat dostali do skrinky
zvihCovala. Doporu€uje sa montadz sifonu (ako uvedené
odpadovej hadice) a mali by byt urobené aj opatrenia pre
zachytenie rozliatej vody.

osomm mni 0. UPOZORNENIE: udrzujte minimalny sklon 10° pre obe
vypustacie hadice zvihdovaca a pre hlavné odvodfiovacie

potrubie (pozri obr. 1, 2, 3 a 4). If
q Obr. 4

Obr. 3

_____
_____

10°

O080mm mini -

O60mm mini </
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ELECTROVAP MC2

devatec

ODPORUCANIE :

VSetky prace tykajuce sa elektro-montaZze musia byt vykonané skusenym a
kvalifikovanym personalom (napr. elektrikar s vhodnym vzdelanim). Zakaznik je
zodpovedny za zabezpecenie ich vhodnosti. Prosim dodrzujte miestne predpisy
tykajuce sa ustanoveni elektrickych montazi.

Skontrolujte vSetky skrutky elektrickych koncoviek pri uvadzani zvihéovaca do
prevadzky, po 50 hodinach prevadzky a potom pri kazdej udrzbe.

Davajte pozor: elektrické komponenty ELMC su velmi citlivé na elektrostatické
Soky. Pred akoukolvek ¢innostou musia byt prijaté vhodné opatrenia.

23 Obrazky su len ilustracné.



ELECTROVAP MC2

ELMC parny zvihcovac v zapojeni 2 X 220V - 50/60 Hz so V2 16 softvérom

FLEKTRICKE TABULKY

Produkcia pary In Imaxi Pmaxi Priemer Torroidné
ELMC Vefkost varnej vystupu zapojenie
(kg/hod) (A) (A) (KW) nadobky pary transformatora
5 5.00 17 18.4 4.05 mala 25 priame
10 10.00 34 36 7.92 25 velka 25 oddelené
ELMC parny zvihcovac vzapojeni 2 X230V - 50/60 Hz so V2_16 softvérom
; In Imaxi Pmaxi Priemer Torroidné
ELMC Produkeia pary Velkost’ varnej
nadobky vystupu zapojenie
(kg/hod) (A) (A) (KW) pary transformatora
5 5.00 16.3 17.6 4,05 mala 25 priame
10 10.00 32.7 34.8 8,00 25 velka 25 oddelené

A USETKY PRACE TYKAJUCE SR ELEKTRO-MONTAZE MUSIA BYT UYKONANE SKUSENYM A KUALIFIKOUANYM PERSONALOM.

Obrazky su len ilustracné.




ELECTROVAP MC2

ELMC parny zvihéovac vzapojeni 3 X 208V - 50/60 Hz so U2 _16 softvérom

Produkcia pary In Imaxi Pmaxi , , . Priemer | Torroidné
ELMC Velkost varnej i .
(A) (A) (KW) nadobky vystupu zapojenie
(kg/hod) pary [transformatora
5 5 9,6 10,5 4,13 mala 25 priame
8 8 15,3 16,5 6,49 mala 25 priame
10 10 19,1 20,5 8,07 mala 25 priame
15 15 28,7 30,6 12,04 40 velka 40 oddelené
20 20 38,2 40,6 15,98 40 velka 40 oddelené
25 30 47,8 50,7 19,95 40 velka 40 oddelené
30 32 62,9 66,6 26,21 2 x 40 velka 40 oddelené
40 40 76,5 81 31,84 2 x 40 velka 40 oddelené
50 50 95,6 101,1 39,75 3 x 40 velka 40 oddelené
60 60 114,7 121,2 47,66 3x 40 velka 40 oddelené

ELMC parny zvihéovac vzapojeni 3 X 220V - 50/60 Hz so V2_16 softuérom

Produkcia pary In Imaxi Pmaxi , , . Priemer Torroidné
ELMC (A) (A) (KW) Velkost varne] vystupu| zapojenie
(kg/hod) nadobky pary | transformatora
5 5 10 10,9 4,2 mala 25 priame
8 8 15,8 17 6,5 mala 25 priame
10 10 19,7 211 8,1 mala 25 priame
15 15 29,6 31,6 12 40 velka 40 oddelené
20 20 39,4 41,9 16 40 velka 40 oddelené
25 30 49 52 19,8 40 velka 40 oddelené
30 32 64,9 68,7 26,2 2 x 40 velka 40 oddelené
40 40 78,9 83,5 31,8 2 x 40 velka 40 oddelené
50 50 99 104,6 39,9 3 x 40 velka 40 oddelené
60 60 119 125,7 47,9 3x 40 velka 40 oddelené
70 70 138 145,7 55,5 3 x 40 velka 40 oddelené

A USETKY PRACE TYKAJUCE SR ELEKTRO-MONTAZE MUSIA BYT UYKONANE SKUSENYM A KUALIFIKOUANYM PERSONALOM.
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ELECTROVAP MC2

ELMC parny zvihcovac vzapojeni 3 X 230V - 50/60 Hz so V2_16 softvérom

Produkcia pary In Imaxi Pmaxi Velkost . Priemer Torroidné
ELMC elkost’ varnej . o
(A) (A) (KW) nadobky vystupu zapojenie
(kg/hod) pary transformatora
5 5 9,6 10,5 4,13 mala 25 priame
8 8 15,3 16,5 6,49 mala 25 priame
10 10 19,1 20,5 8,07 mala 25 priame
15 15 28,7 30,6 12,04 40 velka 40 oddelené
20 20 38,2 40,6 15,98 40 velka 40 oddelené
25 30 47,8 50,7 19,95 40 velka 40 oddelené
30 32 62,9 66,6 26,21 2 x 40 velka 40 oddelené
40 40 76,5 81 31,84 2 x 40 velka 40 oddelené
50 50 95,6 101,1 39,75 3 x 40 velka 40 oddelené
60 60 1147 121,2 47,66 3x 40 velka 40 oddelené
70 70 133,8 141,3 55,57 3 x 40 velka 40 oddelené
ELMC parny zvihcovac v zapojeni 3 X 380V - 50/60 Hz so V2_16 softvérom
ELme Produkcia pary In Imaxi Pmaxi Velkost varnej Prlemer Torrcildrre
(A) (A) (KW) nadobky vystupu zapojenie
(kg/hod) pary | transformatora
5 5 5,7 6,4 4,2 mala 25 Loop
8 8 9,1 10 6,6 mala 25 priame
10 10 11,4 12,4 8,2 mala 25 priame
15-2 15 171 18,4 121 mala 25 priame
20 20 22,8 245 16,1 40 velka 40 priame
30 30 34,3 36,5 24 40 velka 40 oddelené
40 40 45,7 48,5 31,9 2 x 40 velka 40 priame
50 50 57,1 60,5 39,8 2 x 40 velka 40 oddelené
60 60 68,5 72,6 47,8 2 x 40 velka 40 oddelené
90 90 102,8 108,7 71,5 3 x 40 velka 40 oddelené

A USETKY PRACE TYKAJUCE SR ELEKTRO-MONTAZE MUSIA BYT UYKONANE SKUSENYM A KUALIFIKOVANYM PERSONALOM.
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ELECTROVAP MC2

ELMC parny zvihcovac v zapojeni 3 X 400V - 50/60 Hz so V2_16 softvérom

Produkcia pary In Imaxi Pmaxi Vel , . Priemer Torroidné
ELMC el k'ost varnej ) o
(A) (A) (KW) nadobky vystupu zapojenie
(kg/hod) pary transformatora
5 5 55 6,2 4,24 mala 25 Loop
8 8 8,8 9,7 6,63 mala 25 priame
10 10 11 12 8,21 mala 25 priame
15-2 15 16,5 17,8 12,18 mala 25 priame
20 20 22 23,5 16,07 40 velka 40 priame
30 30 33 35,1 24,01 40 velka 40 oddelené
30 HC 33 36,3 38,6 26,42 40 velka 40 oddelené
40 40 44 46,7 31,94 2 x 40 velka 40 priame
50 50 55 58,3 39,88 2 x 40 velka 40 oddelené
60 60 66 69,8 47,74 2 x 40 velka 40 oddelené
60 HC 66 72,6 76,8 52,56 2 x 40 velka 40 oddelené
90 90 98,9 104,6 71,55 3 x 40 velka 40 oddelené
90 HC 99 108,9 115,1 78,71 3 x 40 velka 40 oddelené
ELMC parny zvihcovac v zapojeni 3 X 415V - 50/60 Hz so V2_16 softvérom
Produkcia pary In Imaxi Pmaxi Vel , . Priemer Torroidné
ELMC elk'ost varnej ) o
(A) (A) (KW) nadobky vystupu zapojenie
(kg/hod) pary transformatora
5 5 53 6 4,26 mala 25 Loop
8 8 8,5 9,3 6,60 mala 25 priame
10 10 10,6 11,6 8,23 mala 25 priame
15-2 15 15,9 17,1 12,14 mala 25 priame
20 20 21,2 22,7 16,11 40 velka 40 priame
30 30 31,8 33,9 24,06 40 velka 40 oddelené
40 40 42,4 45 31,93 2 x 40 velka 40 priame
50 50 53 56,2 39,88 2 x 40 velka 40 oddelené
60 60 63,6 67,3 47,76 2 x 40 velka 40 oddelené
90 90 95,4 100,8 71,53 3 x 40 velka 40 oddelené

A USETKY PRACE TYKAJUCE SR ELEKTRO-MONTAZE MUSIA BYT UYKONANE SKUSENYM A KUALIFIKOVANYM PERSONALOM.
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ELECTROVAP MC2

ELMC parny zvihéovac vzapojeni 3 X 480V - 50/60 Hz so V2 _16 softuérom

Produkcia pary In Imaxi Pmaxi Vel , . Priemer Torroidné
ELMC el k’ost varnej ) o
(A) (A) (KW) nadobky vystupu zapojenie
(kg/hod) pary | transformatora
5 5 4,6 52 4,25 mala 25 Loop
8 8 7,3 8 6,58 mala 25 priame
10 10 9,2 10,1 8,27 mala 25 priame
15-2 15 13,7 14,9 12,22 mala 25 priame
20 20 18,3 19,6 16,09 40 velka 40 priame
30 30 27,5 29,3 24,06 40 velka 40 oddelené
40 40 36,6 38,9 31,95 2 x 40 velka 40 priame
50 50 45,8 48,5 39,85 2 x 40 velka 40 oddelené
60 60 55 57,7 47,37 2 x 40 velka 40 oddelené
90 90 82,4 87 71,43 3 x 40 velka 40 oddelené
ELMC parny zvihcovac vzapojeni 3 X 575V - 50/60 Hz so U2_16 softvérom
Produkcia pary In Imaxi Pmaxi Vel , . Priemer Torroidné
ELMC el k9st varnej ) o
(A) (A) (KW) nadobky vystupu zapojenie
(kg/hod) pary | transformatora
5 5 3,8 4,4 4,33 mala 25 Loop
8 8 6,1 6,8 6,69 mala 25 priame
10 10 7,6 8,4 8,26 mala 25 priame
15-2 15 11,5 12,5 12,29 mala 25 priame
20 20 15,3 16,5 16,22 40 velka 40 priame
30 30 22,9 24,6 24,19 40 velka 40 oddelené
40 40 30,6 32,6 32,05 2 x 40 velka 40 priame
50 50 38,2 40,7 40,02 2 x 40 velka 40 oddelené
60 60 45,9 48,7 47,88 2 x 40 velka 40 oddelené
90 90 68,8 72,9 71,68 3 x 40 velka 40 oddelené

A USETKY PRACE TYKAJUCE SR ELEKTRO-MONTAZE MUSIA BYT UYKONANE SKUSENYM A KUALIFIKOVANYM PERSONALOM.
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ELECTROVAP MC2

ELMC parny zvihéovac vzanojeni 3 X 600V - 50/60 Hz so V2_16 softuvérom

Produkcia pary In Imaxi Pmaxi Vel , . Priemer Torroidné
ELMC el k'ost varnej i o
(A) (A) (KW) nadobky vystupu zapojenie
(kg/hod) pary transformatora
5 5 3,7 4,3 4,41 mala 25 Loop
8 8 59 6,6 6,77 mala 25 priame
10 10 7,3 8,1 8,31 mala 25 priame
15-2 15 11 12 12,31 mala 25 priame
20 20 14,7 15,8 16,21 velka 40 40 priame
30 30 22 23,5 24,11 velka 40 40 oddelené
40 40 29,3 31,3 32,11 2 x velka 40 40 priame
50 50 36,6 39 40,01 2 x velka 40 40 oddelené
60 60 44 46,7 47,91 2 x velka 40 40 oddelené
90 90 66 69,8 71,61 3 x velka 40 40 oddelené
ELMC parny zvihcovac vzapojeni 3 X 690V - 50/60 Hz so V2_16 softuérom
Produkcia pary In Imaxi Pmaxi Vel , . Priemer Torroidné
ELMC el k9st varnej ) o
(A) (A) (KW) nadobky vystupu zapojenie
(kg/hod) pary | transformatora
5 5 3,2 3,8 4,48 mala 25 Loop
8 8 51 5,8 6,84 mala 25 priame
10 10 6,4 71 8,38 mala 25 priame
15-2 15 9,6 10,5 12,39 mala 25 priame
20 20 12,7 13,8 16,28 velka 40 40 priame
30 30 19,1 20,5 24,19 velka 40 40 oddelené
40 40 25,5 27,2 32,09 2 x velka 40 40 priame
50 50 31,9 33,9 40 2 x velka 40 40 oddelené
60 60 28,2 40,7 48,02 2 x velka 40 40 oddelené
90 90 57,4 60,8 71,74 3 x velka 40 40 oddelené

A USETKY PRACE TYKAJUCE SR ELEKTRO-MONTAZE MUSIA BYT UYKONANE SKUSENYM A KUALIFIKOVANYM PERSONALOM.
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ELECTROVAP MC2

ELEKTRICKE ZAPOJENIA
f VSetky prace tykajuce sa  elektro-montaze musia byt vykonané skusenym a

kvalifikovanym personalom.
Pred inStalaciou a udrzbou zvihéovata MC2 ElectroVap sa uistite, ze vSetky vstupné
napajacie zdroje su zaizolované.

1 - Hlavny vypinac el. energie a MCB (isti¢)
2 - Napajaci kabel
3— Elektro-Cast’

VAROVANIE :

Porucha hlavného vypinata a MCB pri elektro-montazi
vyrazne zvySuje riziko Urazu elektrickym pradom, ktoré
moéze mat fatalne nasledky.

|
N U=2K220-2300 TElmcs | BIU=3Kssedoov |
: : S A . ' ............ : ELMC 5 i
i Ul Q2: 3 pol i |
Q2:2pdly | | | POV 1 do90 |
! : 1 uy) e LN e 2] e
50-60Hz P! U@L @] . ' |
i ' 50-60Hz ! i .
> i | e TV @[3 @]
220230v  [*Le VO N @} TR : i
50-60Hz e LT V@[ L]® : 220-230V [ —H@®|N @
. . 50-60H : i :
Q1:2pdly2 @ |PE|@]! z \-+./J—L/\ He|L e
{ il ! |
A L ¥ Qt:2poly ([ ®IPE[@]:
= 2A
Q1 a Q2: isti¢ a izolacia elektrickej energie : an
_- . ———— G Ry U R F
C) 3 fazy + nulak: i Symbol A medzi Q1 a Q2 znamend, Ze tieto
U=3x380-400V +1x ZZU_I ____________ . | istice su sppjené. En_ergia MCB Q2_ a'riadenvie
2300 s T ELMC ¢! MCB Q1 su mechanicky spolu spojené. Takze
Q2:3poly | | | | ak je zistena chyba, elektricky a riadiaci obvod
i 5/3 do 90 ! | sU vypnuté a v jednotke nie je Ziadne napatie.
! ' | Jednotka je naozaj bez napitia.
e HeLie| |
3 x 400V ! ; !
50Hz +1x | 7% . @2/ @ !
230 V | ! vl ___._._._
—> : |_:_ . L3 . : | ) )
s @ |N|@| ' D3fazyheznulaku:3x380-200V
I 1 I
\L. L|@ | | V tomto pripade, musi byt namontovana
i i i (opcia)  transformator  (pozri  technicku
 |@|PE|@|: . poznamku na strane &. 31).
o

Poznamka: pre pripojenie volitefnej ventilacnej jednotky alebo hygrostatu, prosim pozrite
strany €. 21 a 37 tohto manualu.

ﬁ‘ Nedodrzanie odporuc¢ani vyrobcu pre montaz zrusi platnost’ zaruky vyrobcu.
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ELECTROVAP MC2

TRNASFORMATOR (OPCIA)

Parné zvihovale ELMC 5 az 90 su dodavané pre siet 3x400V + G (zem) + N (nuldk). V pripade, Ze
nulovy vodi€ nie je k dispozicii, mdze byt lahkym spdsobom nahradeny pomocou nasho volitelného

transformatora, aby sa prediSlo montazi Specifického nulakového kébla .

| 39
| @ o
Napajanie Externa
3x380-400VAC —— ochrana r
50-60Hz napajania SR ® 20
i L @ o
42 - ‘ .
Ochrana
primarneho
| @ PE o okruhu
X
®o | Oz
by
Transformator
S 380-400/230V a
> O 50/60Hz O 2
| S=100VA .
@ O ' O g
s <
w
2|, 0| O & —
= 2
o
<

A USETKY PRACE TYKAJUCE SR ELEKTRO-MONTAZE MUSIA BYT UYKONANE SKUSENYM A KUALIFIKOUANYM PERSONALOM.
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ELECTROVAP MC2

devatec

i E Zapojenie voliteného vybavenia popisaného dole musi byt urobené s pruznym kablom
0,75mm2.

DIALKOVY INFORMACNY PANEL [OPCIA

Kontakt mdze byt v elektroinstalacii modifikovany bud v tvare NO
alebo NF v sulade s nasledovnymi schémami (priklad: elektrické
vedenie na svorkach 30 a 31 = NO kontakt).

R 009990214

NO NF NO NF NO NF
00O 00O 00O
30 3132 333435 36 37 38
Doska Réf: 500400/03
Ref1-500400/03 e By SR SN A E s === e e e e e e e e e - ————————
= 3 S e \ | X22 konektor (36-37-38): Vyroba pary na

RS485 ALEBO RS422 ALEBO RS232 DOSKA PLOSNEHO SPOJA [OPCIA)

SPECIFIKACIE:

RS485: 2 vodiée polo-duplex (+ZEM) maximalna dizka: 1200 m.
RS422: 4 vodice polo-duplex (+ZEM) na vyziadanie—max. dlzka 1200 m

RS232: 2 vodiée polo-duplex (+ZEM) na vyziadanie—max. dizka: 20 m.
Bias: 620 Ohm vytiahnut a zasunut’ (volitelny jumper)
Koncovka: 120 Ohm (volitelny jumper )

Protokol: JBUS alebo MODBUS (asynchrénny of 8 bit data, ziadny
paritny bit, 1 bit stop, CRC)
Rychlost dat: 1200, 2400, 4800, 9600 baudov

Montaz: na listu DIN
Velkost: 95 x 50 mm

Zakladna doska Réf: 500800/01

A USETKY PRACE TYKAJUCE SR ELEKTRO-MONTAZE MUSIA BYT UYKONANE SKUSENYM A KUALIFIKOUANYM PERSONALOM.
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ELECTROVAP MC2

ELMC 5 SCHEMA ZAPOJENIA
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| o |
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I I
e
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Type:
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Noir Noir

L]
X3 14\'\ 13
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SORTIE D'ENTREE
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5 4 314(p 112
*e, o6 e
5 4 3 2 1 —‘777
X10 X9 X8
iﬁ F3: 2
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- 24 lgl b4
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S
=
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=
3

>
S

FL 12 E‘ lBllanc
X18 A e

] m *

F4: 678 9_10

s [T Jxrewss (slew

6 8 69 |10
Oznacenie Intenzita Funkcia poistky

F1 2A Ochrana nap4jania cievky stykaca
F2 2A Ochrana cievky vstupného ventilu
F3 2A Ochrana cievky vypustacieho ventilu
F4 100mA Ochrana elektronickych dosiek

13 ‘

|Vert-jaune

vers portes
vers entretoise
vers fond appareil
L
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ELECTROVAP MC2

ELMC 5 aZ 25 SCHEMA ZAPOJENIA - 3 X 208 - 230 V
EIMC 5 2730 SCHEMA ZAPOJENIA - 3 X 380 do 690 V

Brown |Black Black
White — ]
Enh g AL
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| | SUPPLY
| Epl % Ep3 | | LIGHT
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X6 ;; ° i(l) A2 |14 NOo 13 N0 | A2
@
=0 o) 2|2,
i = 3
13 o) @ [\
X519 @ =
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Ochrana napéjania cievky stykaca
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Ochrana cievky vstupného ventilu
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Ochrana cievky vypustacieho ventilu
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Ochrana elektronickych dosiek
F4 100mA v
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ELECTROVAP MC2

ELMC 3040 SCHEMA ZAPOJENIA - 3 x 208 do 230

EIMC 40 az

60 SCHEMA ZAPOIENIA -3 x 360 do 690 V

52 51
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X14 hd 8 8
e & =
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Type: i 14lol ||§
n: 13‘\31‘ H@ PE @
12 [e]_|Blanc re @ ‘24
Fl:
XI8 aa (e ble o]
m "
. 673 91
F4 10
50mA x12\ T ee] [oeix Green - yellow
6‘ 8 6 ‘ 9 |10 L

Oznacenie | Intenzita Funkcia poistky
F1 2A Ochrana napéjania cievky stykaca
F2 oA Ochrana cievky vstupného ventilu
E3 oA Ochrana cievky vypustacieho ventilu
F4 100mA Ochrana elektronickych dosiek
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ELECTROVAP MC2

ELMC 50-60 SCHEMA ZAPOJENIA -3 x 208 V

ELMC 50 aZ70 SCHEMA ZAPOJENIA -3 ¥220-230 V & EIMC 90
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ELECTROVAP MC2

devatec

if Pouzite pruzny kabel maximalne 0.75 mm2 pre pripojenie riadiaceho signalu.

ELMC ON/ OFF

CONNECTION WITH
ON/OFF CONTROL ELMC electrical compartment
HUMIDISTAT, HIGH LEVEL
SAFETY HUMIDISTAT,
BLOWER PACK OR X6
2} JUMPER.
‘ Ny e [ IR —
‘ B H‘ Py H H‘ 24 24 1 RJ45 konektor: umoznuje
1 . . . 1
ELMC outside connections | | :_F_)[IF_)?J_e_rll?_rla_ _p_C_ e _:
ELMC 2, 3 & 4 STEPS CONTROL ‘ X6 tmemmmEmE e

X5 konektor : |

0 ] o S © 181920 |
Q ?P 2? 2? 2? 23 o TTTTT T

| ] | H | i X6 konektor: 1

2 21-22-23-24-25

ELMC outside connections

ELMC PROPORTIONAL CONTROL  Connection with a humidistat or/and

with ventilation or use a jumper X6

External 411|@® [ ) ~ 25 25
External regulator "
sensor N - 2@ hd ‘ 724
X5
L ‘ 19
20
R ) . $1 St St St
Dlp-sw'ltch $1 cgnﬂguratlon table @ |ON ® ON e @ |ON @@ /| ON
on main board réf: 500101/03
according to control sig LI o oo e e ®
1234 1234 1234 1234
0-10V 0- 20V 1- 5V 4-20mA
2-10V 4 - 20V regulator regulator
. . regulator regulator
ELMC outside connections ‘
ELMC + HUMIDITY SENSOR
X6
I —H1]|® [ ] . = 25
12 3 High limit
i V+ GND RH hygrostat —12|e Y ‘ 24 24
Devatec or jumper L
humidity
sensor 18 o mm ool
o 1 S1 Dip prepinac: !
1 v .
! UmoZhuje zvolit typ !
20 o . 0~ ”
1 regulacie (pozri prilozent
. X . |
1 s1 X ' schému pre konfiguraciu) :
Dip-switch S1 configuration on main board @ [ON ® @ |ON e dddo——o o 1
ref: 500101/03 according to control signal. o e [ 3K )
1234 1234
| 0-10V 0-5V
or sensor
ELMC outside connections Devatec
sensor
prrr Tz ) i
%_; Optionnal equipment : Equipement not supplied

A USETKY PRACE TYKAJUCE SR ELEKTRO-MONTAZE MUSIA BYT UYKONANE SKUSENYM A KUALIFIKOUANYM PERSONALOM.
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ELECTROVAP MC2

Pred uvedenim zvihéovaca do prevadzky sa
uistite, Ze montaz bola vykonana v sulade s
pokynmi v technickej Specifikacii.
¢ Otvorte uzatvéraci ventil pre hlavny privod vody.
e Zapnite vykonové stykace (napéatie a ovladanie).

o Kontrolka el. pradu musi svietit.
e Zapnite do polohy | koliskovy spinac I/O (on/off) .

o Displej je prednastaveny, aby ukazal intenzitu
vyrobenej pary. Nachadzate sa v menu informacii pre
uzivatela.

e Ako nahle dostane zvlh&ovaé signal od regulatora,
snimaca vlhkosti alebo hygrostatu, hlavny styka¢ na
DIN liste sa zapne a zapne tak elektrické ohrievanie.
(kontrolka LED na vyrobu pary svieti)

e 90 sekund po zapnuti zvlh&ovaca, otvori (otvoria) sa
vstupny (é) ventil (y) a varné nadobky su napifané
vodou. Elektrédy potom zaénu ohrievat vodu a za
priblizne 10 minudt (€as ohrievania vody zavisi od
modelu zvihéovaca a vodivosti vody) zane zvlh&ovaé
vyrabat’ paru.
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ELECTROVAP MC2

POZOR

1EHU: THEOR 1
UTILISATEUR ]

O &

<
O 0 6

‘ STAV ZVLHCOVACA ‘

v

PARNY ZVLHCOVAC ‘

ELMC - - Vv
VYROBENA PARA
- KG/H
‘ SKUTOCNY PRUD
A

*

o Kazdé stlaCenie tlacitka 1 Vam umozni zmenit' typ menu

e Pourzite tla¢itka hore (2) a dole (3) pre rolovanie v menu.

+ + Riadenie OK
SERVO RIADENIE ZIADNA POZIADAVKA
(1-2) OTVORENE PROP. SIGNAL =0
Informuje, ze  kontakt medzi Informuje, ze riadiaci signal sa
svorkami 1 a 2 je otvoreny (t.j. bod rovha 0 (skontroluj zapojenie
tykajuci sa kontroly riadiaceho signalu).
eIektroinétaIécie).‘
\ 4

Ak je plne proporcionalny
riadiaci signal

Ak je externy proporcionalny
riadiaci signal

POZAD. RH: ---- %HR
NAMERANA RH: ----%

‘ SIGNAL EXTERNEHO

RIADENIAY ----V

VYROBA PARY JE
%

Zobrazuje pozadovani RH a

Ukazuje riadiaci signal v pripade

Ukazuje vyrobu pary v systéme od

v

namerand Urovefi RH snimadom proporcionalneho riadiaceho 20% do 100%.
vlhkosti, ak je kompletne integrovany systému.
riadiaci signal pripojeny k
zvih¢ovadu. * *
39
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ELECTROVAP MC2

POKRACOVANIE

Aktivované odvodnenie (nastavené
od vyrobcu). Umoziiuje odvodnenie
po dlhom zastaveni.

Ukazuje mnozstvo pary v kg, ktoru
zvihovaé mobze eSte vyrobit pred
dalSou Uudrzbou. Toto je nastroj
planovania udrzby.

Ukazuje pocet hodin pred vykonanim
udrzby. Toto je nastroj planovania
udrzby.

Ukazuje Cas prevadzky v hodinach
medzi dvomi intervalmi udrzby.

Ukazuje mnoZstvo vyrobenej pary
medzi dvomi intervalmi udrzby.

---- HOD. STOP

ODVODNENIE PO ‘

v

DALSI SERVIS DO
KG

v

‘ CAS K DISPOZICII

MERAC HODIN
HOD
MERAC PARY
------ KG

v

| ALEBO |

v

KONCENTRACIA
MINERALOV

v

v

PREBIEHA KONCENTRACIA

v

‘ ELEKTRICKY VYKON
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ELECTROVAP MC2

POZOR

o Kazdé stladenie tlacitka 1 Vam umozni zmenit typ menu

11D TFICATEUR

JEHU
L7 HU

B {4
1 2 3

e Pouzite tlaCitka hore (2) a dole (3) pre rolovanie v menu.

NASTAVENIE
ZVLHCOVACA

3

‘ RIADIACI SIGNAL V -

:

Ukazuje cefkové mnozstvo vyrobene;j ‘ CELKOVA VYROBENA PARA

pary zvihovatom, od spustenia.
KG

v

Ukazuje celkovy pocet hodin CELKOVY CAS CHODU

prevadzky zvih¢ovaca spustenia.
------- H

v

‘ KVALITA VODY
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ELECTROVAP MC2

POZOR

‘ 7 e Tladidlo 1 Vam umozni dostat sa do sub-menu pre zmenu
EERBMETRE SY5 nakonfigurovanych parametrov.

e Pouzite tlaCitka hore (2) a dole (3) pre rolovanie v menu.
<9 ﬁ @ e Vybrany parameter zablika a stlacte vratné tlacitko (1) pre ulozZenie.

ZVLHCOVACA

ZMENA NASTAVENIA ‘

prva &islica zagne blikat. Stlagte tlagidio 1 (2) | VLOZ PRISTUPOVY KOD:
pre zvySenie alebo tlacidlo | (3) pre znizenie XXX

prvej Cislice, aby ste zadali pristupovy kod.

Stladte tlagidlo 4 (1) pre potvrdenie zadaného t
gisla. Dal$ie &islo zaéne blikat. Tento postup

zopakujte pre zadanie druhého a tretieho Cisla ‘

Pri zapnutom zvihéovadi stlaéte tlagidlo 4 (1) a ‘

POTVRD PRISTUPOVY
KOD: 234

Tento parameter umoznuje zvolit typ
riadiaceho signalu. Zvlhé¢ovac pbévodne dodany RIADIACI SIGNAL V
s ON/OFF riadenim moéze byt vylepSeny s

volitefnou sadou rozSirujucou riadenie.
Umoznuje obmedzit vyrobnu kapacitu pary od | KAPACITA PARY % ‘

100% do 20%

| Ak je proporcionalne riadenie so | . Dalsie riadenia_
E snimacom vlhkosti 0-10V A

vstupného kodu.

_______________________________

NASTAV POZAD. RH ---- %
HR

v

percentualny  bod

Umozfiuje nastavit
pozadovanej RH.

Umozfiuje nastavit

presne NASTAV PROP. ROZSAH
proporcionalny —
riadiaci signal. 2

v v
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ELECTROVAP MC2

POKRACOVANIE

:

FREKVENCIA UDRZBY

Umozhuje nastavit odhadovany  pocet
vyrobenej pary v kg alebo prevadzkovy &as

pred vykonanim vizualnej kontroly. Ak musi
byt urobena udrzba varnej nadoby, prosim :

pozrite si strany tykajuce sa udrzby varnej
nadoby. Ak nemusi byt, tento parameter méze | INTERVAL UDRZBY
byt nastaveny na  vysSiu hodnotu. HOD
(prednastaveny ¢as vyrobcom: 300 h). L

Tento parameter umozhuje nastavit malé ¢

odvodnenie, ktoré sa vykonava kedykolvek ,

ked je zvihéovaC plneny vodou. Tento &as KRATKE ODVODNENIE
mdze byt zvySeny, ked je viditelnd pena vo --- SEK

vnutri  varnej nadoby (zvla$t pri  pouZiti
zmak&ovanej vody). ¢

Umoziuje .vypnl]t‘ stykac .(e) pocas VYPNI STYKAC PRI
g\c/ic\)/gcc)irr;c.)vama aby sa zabranilo pradovym ODVODNEN]I —---

UmozZhuje vybrat ako jednotka obmedzi
vykon: bud zniZzenim vyroby pary (nutné pre
demineralizovanu vodu) alebo odvodnenim.

KONTROLA PENENIA / V.
KAMENA : oo

v

VYBER VARNEJ NADOBY

UmozZhuje vybrat typ pouzivanej varnej

nadoby

Umoznuje pridelit kazdej jednotke referencné

Cislo, ked je tato pripojena na BUS OZNACENIE

komunikéaciu. ZVLHCOVACA ELMC ---

Umoznuje synchronizaciu rychlosti dat s BUS

komunikaciou ELMC. RYCHLOST DAT
------- b/s
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ELECTROVAP MC2

devatec
POKRACOVANIE
Umozfiuje  alebo  neumozZiuje  funkciu ¢
udrziavania teploty vody vo varnej nadrzke na @
urovni 65°C, ked je zariadenie vypnuté. Pozn. NASTAVENIE TEPLOTY °C
Tato funkcia vyzaduje montaz volitelnej sady. VODY 65°C
| NIE ! | ANO !

ODVODNENIE PO
VYPNUTI
Umoznuje zariadenie automaticky

odvodnit’ po nastavenej dobe, v
pripade nizkej potreby zvihovania.

_____________

Cas pre vysSie

ODVODNENIE PO ‘
uvedené odvodnenie

(nastavitelné od 24 --—-H

do 168 h.) ¢
\ 4

Umozhuje  nastavit ‘

DOLEZITA POZINAMKA

Zariadenia maju od vyrobcu predvolené nastavenie doby udrzby az 300 hodin, ktoré
vyhovuje vacsine pripadov. Presna frekvencia udrzby je nastavitelna a zavisi od kvality
vody, doby prevadzky a intenzity poziadaviek na zvihéovanie. Nové zariadenie by malo byt
kontrolované a udrzZiavané CastejSie za ucelom, aby bola vytvorena rutinna udrzba.

Pre tvrdu alebo velmi tvrdd vodu sa doporucuje pouzit’ Cistitelnd varnd nadobu. Prirucku
pre vykonanie udrzby Cistitefnej varnej nadoby mozno najst na nasledujucej strane. Toto
by malo byt povazované len za pombdcku a neméze byt povazované v ziadnom pripade
ako zavazné informacie Devatecu.
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ELECTROVAP MC2

Odhadovana Krivka pre tdrZiu varnej nadoby

X= Poziadavka na vyrobu pary

X =100%

X=50%
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Prevadzkové hodiny

Uvedeny priklad: odporiéa sa vykonavat udrzbu (ak sa jedna o dCistitelnu) alebo vymenit (ak sa
jedna o jednorazovu) varnu nadobu kazdych 800 az 900 hodin prevadzky zvlh&ovaca, ktory je
pouzivany na plny vykon a vyuZiva vodu o TH 20 °F.

e Tvrdost vody je uvadzana vo francuzskych stupnoch, uvedena hodnota je v hydtrotimetrickom

vyjadreni TH

e Je porebné uviest kvalitu vody na vasu ziadost, aby sa namontovala najvhodnejSia varna
nadoba pre najleSie fungujuci zvihéovac.

DiZka origindlnych plechovych elektrod z nerezovej ocele

Model ELMC 5 a2 15-2 ELMfC, 10 jedno- | & vic 20 a2 90
4zovy
Dizka (mm) 160 270 250

I\

Pocas udrzby varnej nadoby (str.

45

C. 47) sa odporuca zmerat dizku plechovych elektrod.
Elektroda by mala byt vymenena, ak jej dizka je kratSia ako 1/3 alebo 1/2 pbvodnej dizky
(ako uvadza tabulka vysSie).

Obrazky su len ilustracné.



ELECTROVAP MC2

Rutinna tdrZlra

. Po tom, ako je zvlhéoval v prevadzke jednu hodinu, skontrolujte &i neunika voda na tesneni
varnej nadoby alebo na odvodriovacom ventile.

. Varna nadoba ma byt skontrolovana po 50 hod. prevadzky. Uistite sa, Zze nedochadza ani k
iskreniu, ani k Sumeniu medzi elektrodami ked je zvlhéoval v prevadzke. Rovnako tak pri
vypnuti, v8etky skrutky stykaca a svoriek parnych, odvodriovacich a vnutornych hadic by sa
mali dotiahnut.

. Kompletna kontrola vSetkych hadic zvlhéovaéa by mala byt vykonana po jednom roku
prevadzky. Akakolvek chybna alebo poSkodena hadica musi byt vymenena, aby sa zabranilo
uniku vody.

VAROVANIA

Ked sa zvlhéoval pouziva dlhSiu dobu, alebo sa prevadzkuje s vodou s velmi vysokou vodivostou,
pevné usadeniny sa uchytia na elektrodach, ¢o mbze spdsobit’ eSte vysSiu vodivost.

Ak su viditelné elektrické obliuky vo vnutri varnej nadoby, zvihéovaC nepracuje spravne. lhned
vypnite zvlhéovac. Toto iskrenie sa tyka:

. Prehriatie plastového puzdra nadoby méze spbsobit roztavenie marialu a urobit' otvor, odkial
mobZze vytekat vriaca voda.

. Vypnutie el. obvodu spbdsobené nadmernou intenzitou.

. RychlejSia kordzia elektrdd.

o Spalenie elektrodovych napajacich kablov.

KONTROLNE BODY V PRIPADE ISKRENIA

o Ak zvihCoval pracuje so zmakcenou vodou, zabezpecte, aby zmakcova¢ nedodaval slanu
vodu do zvlih¢ovaca.

. Uistite sa, Ze vypustaci ventil pracuje spravne a vycistite ho (pozri str. 52).
. Uistite sa, Ze poistka vypustacieho ventilu F3 je stéle v poriadku (ref : 500101/05).

VYSTRAKA

Odpojte vzdy vSetky elektrické kable a vodné potrubia zvihfova&a pred zacatim akejkolfvek udrzby a
postupuijte podla pokynov uvedenych v tomto manuali.

Zvlhova¢ ELMC obsahuje zivé elektrické Casti a parna nadoba obsahuje vriacu vodu. Cela udrzba
musi byt vykonavana len skisenym a kvalifkovanym personalom.

46 Obrazky su len ilustracné.
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devatec
<9 ﬁ Q Stlaéte voliace tladidlo 1 pre pohyb medzi réznymi druhmi menu a
0 e e stlacte tlacitko hore alebo dole pre vstup do pozadovaného menu.
50 hodin po zapnuti zvlhéovaca
KONTROLA DO PO 2ap

50 H - pozri manual

POVINNOST SERVISOVAT
POZRI MANUAL

SERVIS ONESKORENY
SYSTEM VYP

ODVODNOVACI CYKLUS
SKONCENY

VYMEN STYKAC

PREVADZKA 10000 H

- Vystrazné znamenie «prva kontrola pozri podla manualu» je zobrazené na
displeji.

- Zariadenie pracuje.

- Kontakt pre dialkova udrzbu je zapnuty.

- Kontakt dialkovej zavaznej poruchy je vypnuty.

- Pre zmazanie vystrazného znamenia, stlac tla€itko 3 po dobu dlhSiu ako 5 sek.
- Tento 50 hodinovy Casova¢ neméze byt ani zruSeny ani zmeneny.

CAS NA SERVIS UPLYNUL (servisny odkaz)

- Servisny odkaz je zobrazeny « UDRZBA VARNEJ NADOBY — POZRI PODLA
TECH. MANUALU »

- Zariadenie pracuje.

- Kontakt pre dialkovu udrzbu je zapnuty.

- Kontakt dialkovej zavaznej poruchy je vypnuty

- Tento servisny odkaz je odstranitelny len ked' je ruéné odvodnenie dokon&ené.
Servisny odkaz « ODVODNOVACI CYKLUS SKONCENY » je potom zobrazeny.

- Tento €asoval (nastaveny vyrobcom na 300 hod.) mdze byt prenastaveny
(vstupny kéd 2.3.4: « FREKVENCIA UDRZBY (HOD.) ale nie odstraneny. »

SERVIS ONESKORENY (servisny odkaz)

- Ak predchadzajuci zaznam nebol vymazany, novy vystarzny odkaz « SERVIS
ONESKORENY / SYSTEM VYP » je ukazany 100 hodin potom.

- Zariadenie sa zastavi.

- Kontakt pre dialkovu udrzbu je zapnuty.

- Kontakt dialkovej zavaZnej poruchy je zapnuty.

- Tento vystrazny odkaz je odstranitelny len ked je rucné odvodnenie
dokoncené. Odkaz « ODVODNOAVCI CYKLUS SKONCENY » je potom
zobrazeny na displeji.

- Tento 100 hod. ¢asova¢ nemdze byt zruSeny ani zmeneny.

ODVODNOVACI CYKLUS SKONCENY (servisny odkaz)

- Odkaz « ODVODNOVACI CYKLUS SKONCENY » znamena Ze:
- zvlhéovacd je pripraveny pre dalSiu prevadzku.

- servisné pocitadlo (H & KG) bolo vynulované.

VYMEN STYKAC (servisny odkaz)

- «10000 H VYMEN STYKAC» sa zobrazi potom, ako je zvihéovac v prevadzke
10000 hod. To znamena, ze styka¢ (e) bol (i) zapnuty (¢) 10000 hod. a
odporuéa sa jeho (ich) vymena.

- Zariadenie pracuje.

- Kontakt pre dialkovu udrzbu je zapnuty.

- Kontakt dialkovej zavaznej poruchy je zapnuty.

- Pre vymazanie tohto odkazu, stlacte tlaiko 3 po dobu viac ako 5 sek.
- Tento 10000 H ¢asova€ nemdze byt zruSeny ani zmeneny.
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<p ﬁ @ Stlacte voliace tlacidlo 1 pre pohyb medzi réznymi druhmi menu a
o stlacte tlacitko hore alebo dole pre vstup do pozadovaného menu.

CIEVKA STYKACA « PORUCHA CIEVKY STYKACA P1» Vystrazny signal
PORUCHA P1

- Ked je zobrazeny vystrazny signal « CIEVKA STYKACA PORUCHA P1 », zvihéovac je zastaveny a
kontakt dialkovej zavaznej poruchy je zapnuty (kontakt pre dialkovd udrzbu je vypnuty.).

- Skontrolujte: F1 (2A) poistku, cievku stykaca, pripojenie vodi€ov na svorkach 13 a 14 a uchytenie
konektora X4 na zakladnej doske.

- Jediny spbsob, ako odstranit vystrazny signal, je sledovat priCinu poruchy a vyrieSit problém
(skontrolujte povel stykaca(ov)). Vypnutie zvlhCovaca vymaze displej, ale neodstrani vystrazny signal,
ktory sa ukaze znovu 4 min potom, ako zvlhéova¢ znovu detekuje poruchu.

- Tato chyba méze byt vypnuta v menu (pristupovy kéd 0.6.9).To zablokuje dalSiu detekciu.

- Simulacia: odpoj konektor X4 od zakladnej dosky, kym je stykac¢ aktivovany. Porucha sa detekuje po
4 min.

POZRI STYKAC « STYKAC BLOKOVANY P2» Vystrazny signal
JE BLOKOVANY P2

- Ked je zobrazna informacia « STYKAC BLOKOVANY P2 », znamena to, ze silové elektrody su
stale napajané hoci zvihovac je zastaveny.

UPOZRONENIE: Vypnite zvihéovaé pred manipulaciou s nim!

Stav: jednotka vypnutd—dialkovy vystrazny signal hlavnej chyby spusteny—dialkovy vystrazny signal
udrzby vypnuty.

- PloZky pre skontrolovanie: kontrola styka¢a (ov).

- Jediny spésob, ako odstranit vystrazny signal je sledovat pri€inu poruchy a vyrieSit problém
(skontrolujte funk&nost' stykaca(ov)). Vypnutie zvihovada vymaZze displej, ale neodstrani vystrazny
signal, ktory sa ukaze znovu po 2 min, ako zvlh&ova¢ znovu detekuje poruchu.

- Tato chyba méze byt vypnuta v menu (pristupovy kéd 0.6.9).To zablokuje dalSiu detekciu.

- Simulacia: odpoj konektor X4 od zakladnej dosky, ked je zvih€oval odstaveny (vyroba pary = 0%) -
Porucha je detekovana a odkaz je zobrazeny po 2 min.

UNIK KVAPALINY:
NAPUSTACI VODNY VENTIL | « NAPUSTACI VODNY VENTIL P3» Vystrazny signal

p3
- Ak sa zobrazi tento vystrazny signal, kontakt dialkovej zavaznej poruchy je zapnuty. Zvihéovac
pracuje dalej. Kontakt pre vzdialenu udrzbu je vypnuty.
- Polozky pre skontrolovanie: voda v spodnej Casti skrine zviIhovaca.
- Vypnutie a zapnutie vymaze odkaz len pre kratky ¢as, ale neodstrani vystrazny signal. Tento sa
znovu objavi po tom, ako zvihéovag detekuje znovu poruchu, 20 min potom.
- Tato chyba méze byt vypnuta v menu (pristupovy kéd 0.6.9). To zablokuje dalSiu detekciu.
- Simuldcia: konstantne napdjaj vstupny ventil napatim 230 V.

48 Obrazky su len ilustracné.



ELECTROVAP MC2

ZIADNA VODA NA VSTUPE] . 7/ApNA VODA NA VSTUPE P4» Vystrazny signl
P4

- Informacie o « Ziadnej vode na vstupe P4 » sa zobrazi, ked nie je varna nadoba spravne naplnena.

V tomto pripade, zvlhovac je zastaveny a dialkovy vystrazny signal hlavnej chyby je spusteny. kontakt
pre dialkovu udrzbu je vypnuty.

- Polozky pre skontrolovanie: F2 poistka vstupného ventilu, odvodfovaci ventil (by mohol byt zaneseny
vodnym kamerfiom) - parna hadica (vodna zatka) - napajacie napatie— snimanie napatia Tl (podmienka
torroidnej intenzity—napajaci kabel prechadzajici cez Tl otvor).

- Reset: vypnutie a zapnutie zvihéovaca displej sa vynuluje ale neodstrani odkaz, ktory bude zobrazeny
znovu po chvili. - Tato chyba moéze byt vypnuta v menu (pristupovy kéd 0.6.9).To zablokuje dalSiu
detekciu.

- Simulacia: Odpojte dodavku vody. Cas pred detekciou: priblizne 8 min.

POZRI ODVODNOVACI
OKRUH P5 « POZRI ODVODNOVACI OKRUH P5» Vystrazny signal

- Tento vystrazny signal je zobrazovany, ked sa odvodnenie prebieha nespravne.

V tomto pripade, zvihCovac je zastaveny a dialkovy vystrazny signal hlavnej chyby je spusteny. Dialkovy
vystrazny signdl adrzby vypnuty.

- PoloZky pre skontrolovanie: F3 poistka (ak je najdena chybna, vymerite poistku a vypustaci
elektromagneticky ventil), opravte odvodnenie stlatenim tlacidla pre ruéné odvodnenie). Ak nedochadza
k odvodneniu, vygistite varni nadobu a odvodriovaci okruh.

- Reset: vypnutie a zapnutie zvlhéova€a vynuluje displej, ale odstranit odkaz, ktory bude zobrazeny
znovu po chvili.

- Tato chyba méze byt vypnuta v menu (pristupovy kéd 0.6.9).To zablokuje dalSiu detekciu.

- Simul4cia: odpoj elektromagnetick( cievku odvodiiovacieho ventilu. Cas pred detekciou: par hodin.

DETEKCIA UNIKU VODY
P6

- UPOZORNENIE: pre umozZnenie tejto funkcie, musi byt najskér nainstalovana doska pre detekciu
uniku vody. (dodava sa ako opcia)

- Ked je vystrazny signal zobrazeny, dialkovy vystrazny signal hlavnej chyby je spusteny, varna nadoba
je plne odvodnovana a zvihova€ sa zastavi. Dialkovy vystrazny signal udrzby vypnuty.

- Polozky pre skontrolovanie: voda na snimaci vody vo vodnej ¢asti zvih€ovaca.

- Vypnutie a zapnutie zvihCovaca vynuluje len odkaz na displeji na chvilu, ale neodstrani vystrazny
signal, ktory bude zobrazny znovu 15 sekund po tom, ako zvihéovac chybu opatovne detekuje.

- Tato chyba méze byt vypnuta v menu (pristupovy kéd 0.6.9).To zablokuje dalSiu detekciu.

- Simuléacia: Kvapnite kvapku vody na snimac vody.

« DETEKCIA UNIKU VODY P6» Vystrazny signal

VYCISTI VARNU NADOBU «VYCISTI VARNU NADOBU A ODVODNI VENTIL» Vystrazny
A ODVODNI VENTIL pg | S9!

- Tento vystrazny signal sa zobrazi, ked neméze byt vykonavané odvodnenie.

V tomto pripade, zvihdoval je zastaveny a dialkovy vystrazny signal hlavnej chyby je spusteny.
Dialkovy vystraZzny signdl udrzby vypnuty.

- Polozky pre skontrolovanie: F3 poistka (ak je najdena chybna, vymerite poistku a vypustaci
elektromagneticky ventil); spustite manualne odvodnenie pre kontrolu spravneho vypustania vody. Ak je
to nespravne, skontrolujte a vymerite varnd nadobu a vodné potrubie.

- Vypnutie a zapnutie vynuluje odkaz na displeji na chvifu, ale neodstrani vystrazny signal, ktory bude
detekovany a zobrazeny znovu o par minut neskoér.

- Tato chyba moéze byt vypnuta v menu (pristupovy kéd 0.6.9).To zablokuje dalSiu detekciu.

- Simulacia: vytvorte elektricky nadprud.
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Transformator intenzity (TI)

Ked je zakladn& doska a napéjac kabel vym
pouzit metddu elektroinstalacie zodpovedajucu Vasmu zvihéovacu. Pre zvihéovac s
viacerymi varnymi nadobami prepojte prislusny torroidny transformator vhodnou metddou.

Zakladna doska
ref: 500101/05

Otvor v transformatore
pre napajaci kabel
|

en

eny, je nevyhnutné pre spravnu prevadzku

METODA PREPOJENIA TORROIDNEHO TRANSFORMATORA

ElectroVap MC2 od 208V do 230V
5 5 8 10 |10_2 | 152 | 20 30 40 50 60 | 90
Pocet faz 1 3 1 3 3 3 3 3 3 3
Metdda €. 1 X X X X
Mtetdda €. 3 X X X X X X X X
ElectroVap MC2 od 380V do 690V
5 8 10 |15-2| 20 30 |30HC | 40 50 60 [ 60HC [ 90 | 90HC
Pocet faz 1 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Metdda €. 1 X X X X
Metdda €. 2 X
Metdda €. 3 X X X X X X X
Metéda €. 1 Metéda €. 2 Metoda €. 3
L g b 44 |WJ LJ Iﬂﬂ:}
[ | e A
Napajaci kabel je vedeny cez Napajaci kabel je vedeny Pouzite Specialny rozdeleny napajaci
torroidny transformator a potom do sluckou cez torroidny kabel. Jeden z napajacich kablov

stykaca.

transformator (potom prechadza
znovu cez otvor transformatora).
Upevnite kabel na stykaci.

PRIPOJENIE NAPAJACIEHO KABLA TINA STYKAC

ELMC 5 az 30

ELMC 40 az 60

vedte cez torroidny transformator a
potom do stykaa. Druhy napajaci
kabel vedte priamo na stykac.

ELMC 70 az 90

g

< [] ¢ D
-8 (-8
It —%-D =

>

50

LT
oo Op
0 _op

L]

K3

o

0

Napajaci kabel ozna¢eny hnedou nalepkou musi byt zapojeny do svorky stykaca T1.

USETKY PRACE TYKAJUCE SR ELEKTRO-MONTAZE MUSIA BYT VYKONANE SKUSENYM A KVALIFIKOUANYM PERSONALOM.

Obrazky su len ilustracné.
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devatec

ZvlhéovaCe ELMC su v suCasnosti vybavené jednorazovymi
varnymi nadobami. Tieto vS8ak mbézu byt jednoducho vymenené za
Cistitelné podla poziadavky zakaznika.

VYMENA VARNEI NADOBY

Odvodnite varni nadobu (varné nadoby) uplne pomocou tlacidla
« ruéné odvodnenie ». Ked' su varné nadoby uplne vyprazdnené,
odpojte isti€ na hlavhom rozvadzaéi a na zvlhéovaci (koliskovy
vypinac).

PP

Varna nadoba (varné nadoby) méze byt’ velmi horuca. Nechaijte ju
vychladnut’ pred odstranenim.

Odstrante Celny panel zvih¢ovaca, aby bol umozneny pristup k varnej
nadobe. Odpojte silové elektrodové kable a kabel merania Urovne
vody od vrchnej €asti nadrzky (nadrziek) obr. 1. Odpojte parnu hadicu
z vrchnej Casti nadrzky obr. 2.

Zdvihnite varni nadobu smerom hore, az kym nebude odpojena od
vypustacieho ventilu. Uistite sa, Ze tesnenie zostane vo vypustacom
ventile obr. 3. Uvolnite hornd ¢ast nadoby od prichytky a vytiahnite
varnu nadobu obr. 4.

Néadobky na jedno pouZitie budu iba vymenené za nové, bud
jednorazové alebo Cistitelné.

CISTENIE CISTITELNEI VARNEI NADOBY

Tato metdda je pouzitel'na iba pre Cistitelné varné nadoby

¢ Oznacte kraje polovic varnej nadoby tak, aby mohli byt tieto
znovu spojené, ked bude nadoba znovu zmontovana obr. 5.

¢ Odstrante udrzbové matice a skrutky, rozdelte varni nadobu na
polovicu a vyberte tesnenie a sitko, ktoré musia byt vy&istené.

e Odstrante vodny kamer z plechovych elektréd a obalu nadoby
(slaby roztok pre rozpustenie vodného kamena mobzZe byt
pouZity)(obrazky 7, 8 a 9).

e Oplachnite elektrédy, polovicné Casti nadrzky a rozdelovac. Je
dblezité, ze sitko na spodku nadoby bude tiez vycistené.

Davajte pozor: nikdy neudierajte po okrajovych Castiach nadoby, aby
ste sa zbavili usadenin.

Premiestnite sitko do spodnej Casti nadoby. Vymeiite tesnenie
nadoby, a nasadte ho do drazky spodnej polonadoby a prilozte hornu
polonadobu s elektrodami.

Pri zmontovavani dajte pozor, aby obe ¢asti nadoby boli zlozené
podla oznaéenia. Namontujte skrutky a matice, jemne ich dotiahnite
(ked je nadoba stale studend). Oplachnite o kruZok vypustacieho
ventilu, namazte ho alebo ho vymernite v pripade potreby.

Doélezité

> B B

V tejto etape, musi byt vykonana udrzba vypustacieho ventilu.

Poz.: Namontujte varni nadobu do zvlhéovaéa az potom, ako je
vypustaci ventil po udrzbe.
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ELECTROVAP MC2

UDRZBA VYPUSTACIEHO (ODVODNOVACIERO) VENTILY

Vypustaci ventil by mal byt tdrzbovany alebo vymeneny
vzdy, ked’ je vykonavana udrzba varnej nadoby.

Akonahle bola varna nadoba vytiahnuta, (pozri stranu Cistenie
varnej nadoby), odpojte napajacie vodi€e vypustacieho ventilu.

Odskrutkujte maticu elektromagnetickej cievky a vyberte podlozku.
Polozte ich na spodnu Cast’ skrinky.

Vyberte cievku z hriadela ventilu.

Odskrutkujte a odstrante hriadel ventilu a plniacu hadicu od tela
ventilu.

Dolezité: naneste mydlo na o-kriizok a na odvodnovaci vystup
varnej nadoby.

Odstrarite o-kruzok a objimku vypustacieho ventilu. Odstrarite
vSetky kusky usadenin, oplachnite vnutro a telo ventilu Cerstvou
vodou.

MontéZ sa vykonava v opa&nom poradi.

Je teraz Cas na to, aby sa vloZila nova alebo vycistena nadrzka do svojej Casti v skrinke
nasledovnym spdsobom: nastavte upeviiovaciu sponu na vystup varnej nadoby, zapojte odvod
varnej nadoby na vypustaci ventil a zatlacte varni nadobu nadol. Pripojte napdjacie elektrédové
kable. Uistite sa, Zze napajaci elektrédovy kabel s hnedou znackou je napojeny na kontakt varnej
nadoby s hnedou bodkou. Ak hneda bodka chyba, elekirédovy kontakt na nadrzke méze byt
identifikovany ako najblizsi kontakt ku sonde merajucej vysku hladiny vody. Pripojte parna hadicu
a upevnite ju svorkou.

Uistite sa, ze vSetky svorky su spravne dotiahnuté vzdy, ked sa vykonavala
udrzba zvihéovaca.
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UDRZBA VSTUPNERO VENTILU

Udrzba vstupného ventilu by mala byt' vykonavana kazdych 6
mesiacov.

Odpojte privod vody, vytiahnite privodnu hadicu vody od ventilu.
Odpojte elektrické kable od cievky.

Uvolnite kriZzok svorky a odstrafite hadicu pre privod vody.

Odskrutkujte Ciernu maticu @a polozte ju na spodnu Cast’ skrinky.

Vyberte ventil a odstrante koSikovy filter od zakladnej €asti ventilu s
dihymi klieStami. Vytiahnite vinutie pomocou plochého skruktovaca.

Umyte koSikovy filter pod €istou vodou, aby sa odstranili vietky necistoty
a usadeniny.

Vymerite cely ventil, ak jeho Cistenie nie je vhodné, alebo vymerite vinutie
v pripade potreby.

Montaz sa vykonava v opacnom poradi, pricom dbajte na to, aby bol
vymeneny kruzok svorky, aj je to potrebné.

Uistite sa, Ze vSetko je spravne zmontované a zapnite zvihéovac.

Uistite sa, ze vSetky svorky su spravne dotiahnuté vzdy, ked’
sa vykonavala udrzba zvlhéovacéa.
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Pol.

Kéd

Popis

930058

930059

930060

930061

930062

Prepadova nadrz s hadicami pre ELMC 5 az15-2

Prepadova nadrz s hadicami pre ELMC 10
jednofazovy do 30
Prepadova nadrz s hadicami pre 40 do 60

Prepadova nadrz s hadicami pre ELMC 90 (fava
strana)

Prepadova nadrz s hadicami pre ELMC 90 (prava
strana)

930301
930302

Svorka parnej hadice @25x40mm
Svorka parnej hadice @40x60mm

930085

930086

930087

Sada napajacich kablov €. 1 (3 jednozilové kable s
el. koncovkami a gumovymi membranami)

Sada napajacich kablov €. 2 (2 jednozilové kable + 1
samostatny kabel s el. koncovkami a gum. memb)
Sada napajacich kablov €. 3 (3 jednozilové kable + 1
samostatny kabel s el. koncovkami a gum. memb.)

930079
930080

l;lchytka nadoby ELMC 5 do 15-2
Uchytka nadoby ELMC 20 do 90

930088

930089

930090

Kabel pre elekirodu merajucu vysku hladiny vody
ELMC 5 do 30

Kabel pre elekirodu merajucu vysku hladiny vody
ELMC 40 do 60

Kabel pre elektrodu merajucu vysku hladiny vody
ELMC 90

930136

Prepadova hadica @18/22mm (na meter)

930136

Plniaca hadica @18/22mm (na meter)

930189

Ulozenie 10 o-krizkov odvodnovacieho ventilu

Ol |N|®

930153
930307
930220
930161

230V kompletny odvodnovaci ventil

Plastové telo odvodriovacieho ventilu

Hriadel odvodriovacieho ventilu so solenoidom 230V
230V solenoid

10

930072

930074

930075

Odvodriovacia miska horna ¢ast ELMC 5 do 10, 40
do 60 po lavej ruke, 90 po pravej ruke
Odvodnovacia miska horna ¢ast ELMC 40 do 60 po
pravej ruke, 90 stred

Odvodriovacia miska horna ¢ast ELMC 90 po lavej
ruke

11

930078

Odvodnovacia miska dolna ¢ast’

12

930084

Hadica pre privod vody

13

930150
930151
930152
930160

Vstupny ventil ELMC 5 do 15-2

Vstupny ventil ELMC 10 jednofazovy do 60
Vstupny ventil ELMC 90

230V solenoid vstupného ventilu

14

930081
930082
930083

Svorka hadice @12x22mm
Svorka hadice @16x27mm
Svorka hadice @20x32mm

15

930135

Plniaca hadica @12/16mm (na meter)
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devatec
Pol. Kéd Popis
13 930190 | Matica z mosadze @8mm
14 930301 | Vrecko 3 fibrovych podloziek
15+18 | 930211 | Elektréda snimajuca vysku hladiny vody + matica @4mm
16 Vrchna €ast varnej nadoby — prosim kontaktujte
vyrobcu
17 930203 | Vrecko el. koncoviek a matic ELMC 5 do 15-2 (Cisitelna
varna nadoba)
930223 | Vrecko el. koncoviek a matic ELMC 10 jednofazovy do
90 (Cistitelna varna nadoba)
19 eribové sada pre varnu nadobu ELMC 5 do 15-2
Udrzbovy sada pre varni nadobu ELMC 20 do 90
20 930162 | Tesnenie varnej nadoby ELMC 5 do 15-2
930166 | Tesnenie varnej nadoby ELMC10 jednofazovy do 90
21 930169 | Vodiaci drziak pre elektrody ELMC 20 do 90
22 1930168 | Filter (sitko) ELMC 5 do 15-2
930159 | Filter (sitko) ELMC 20 do 90
23 Spodna ¢ast varnej nadoby — prosim kontaktujte
vyrobcu

55

Obrazky su len ilustracné.



ELECTROVAP MC2

devatec

e V Standardnej vyrobe su zvlhéovace vybavené jednorazovymi varnymi nadobami
e EA=zmakcéena voda

Pol. Kéd Popis

24
930010 | Jednorazova varna nadoba ELMC 5 az 15-2
930020 | Jednorazova varna nadoba EA ELMC 5 az 15-2

24 3
930028 Qistitel‘né varna nadoba ELMC 5 az 15-2
930037 | Cistitelna varna nadoba EA ELMC 5 az 15-2

Pol. Kod Popis
25

930014 | Jednorazova varna nadoba ELMC 20-50-60-90
930023 | Jednorazova varna nadoba EA ELMC 30-50-60-90

25
930032 (?istitel’né varna nadoba ELMC 20-50-60-90
930040 | Cistitelna varna nadoba EA ELMC 30-50-60-90

-
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Pol. Kod Popis
26 |930101 | ELMC digitalny displej (réf: 500600/03)
27 |930104 | Pomocna doska ELMC 40-50-60 (réf:
500301/05-2T1)
930105 | Pomocna doska ELMC 90 (réf: 500301/05-
3TI)
28 930091 | Vykonovy styka¢ D18
930207 | Vykonovy styka& D25 9
930093 | Vykonovy stykaé D32 9
930283 | Vykonovy styka¢ DPE32P7 g
29 |930100 | Koliskovy spina¢ on/off 9
30 |930099 | Kontrolka STAND-BY
31 | 930154 | Zakladna doska ELMC 5 do 30 (réf:
500101/05)
930103 | Zakladna doska ELMC 40 do 90 (réf:
500101/05)
32 | 930106 | ELMC doska pre riadenie na dialku (réf:
500400/02)
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| devateec

87 Rue Feu St Eloi

76550 Ambrumesnil - France

Exportna divizia:

Francuzska divizia:

tel. +33 (0)2 35 83 06 44 or +33 (0)2 35 83 03 86
fax. +33 (0)2 35 85 36 72
Email: export@devatec.com - www.devatec.com

tel. 02 35 04 61 41- fax. +33 (0)2 35 85 36 72
Email: france@devatec.com - www.devatec.com

Obchodné miesto

tel. +421 (0) 48 41 45 183 - fax. +421 (0) 48 41 4
Email: emes@bb.psg.sk - www.emes.sk
Trieda SNP 75, 974 01 Banska Bystrica




